
Leistungserklärung

Comelli-Ziegel  GmbH

Nr. Spannton EHZ 99 Ausgabedatum:1/2015         1085-CPR-0336

(1) Eindeutiger Kenncode des Produkttyps: Keramische Zwischenbauteile für Balkendecken mit Zwischenbauteilen nach ÖNORM EN 15037-3

(3) Vorgesehener Verwendungszweck: zur Herstellung von Balken-Decken und -Dachsystemen

(4) Name und Kontaktanschrift des Herstellers: Comelli-Ziegel GmbH, Maxendorf 43, A-8082 Kirchbach

(6) Die notifizierte Zertifizierungsstelle für die werkseigene Produktionskontrolle, Zertifizierungsstelle OFI CERT, Kennnummer 1085,

     hat auf Grundlage der Erstinspektion des Werkes und der werkseigenen Produktionskontrolle sowie der laufenden Überwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen Produktionskontrolle

(7) Erklärte Leistung

[mm] [mm] [mm] [mm] Klasse Klasse [kg/m³] Klasse Klasse Klasse Klasse

520 250 170 20

± 10 ± 10 ± 10 ± 3

325 250 170 25

± 10 ± 10 ± 10 ± 3

220 250 200 20

± 10 ± 10 ± 10 ± 3

520 250 100 20

± 10 ± 10 ± 10 ± 3

325 250 100 20

± 10 ± 10 ± 10 ± 3

Unternehmer/CEO/Bevollmächtigte: Ing. Anton Comelli
Geschäftsführer

F0 A1 keine

A1 keine

876 0,9 R1DPL B
(Verwendung mit Aufbeton) 

LNR N2

684 0,7 R1 F0EHZ D
(Verwendung mit Aufbeton) 

NR N2

Rohdichte

keine

0,8 R1 F0 A1

R1 F0 A1

868

(8) Die Leistung des Produkts gemäß (1) und (2) entspricht der erklärten Leistung nach (7). 
Verantwortlich für die Erstellung dieser Leistungserklärung ist allein der Hersteller (4) 
Unterzeichnet für den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

keine

DPL C
(Verwendung mit Aufbeton)

LNR A10,9 R1 F0N2

keine

EHZ C
(Verwendung mit Aufbeton) 

NR 742

EHZ B
(Verwendung mit Aufbeton) 

NR 672 0,7
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(2) Kennzeichen zur Identifikation des 
Bauprodukts

Nennmaße
Mindestmaß und Maßtoleranz

B
re

ite

Lä
ng

e

H
öh

e

B
re

ite
 

de
r 

N
as

e

M
in

de
st

-
m

aß

M
aß

-
to

le
ra

nz

(5) System der Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit: System 2+

     ein Zertifikat über die werkseigene Produktionskontrolle, 1085-CPR ausgestellt. (s. rechts oben)
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Form und Ausbildung
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Lochbild
tatsächliche Lochanordnungen
können geringfügig abweichen

T1

N2 T1

N3 T1

T1

T1


